Changes for the Better
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MITSUBISHI CNC
Rada M800/M80
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Rada M800/M80

Nekonec¢né moznosti

L

Pralomovy vykon zajistuje vysokou produktivitu, Siroké moznosti pouziti a flexibilitu.
CNC fady M800/M80 nové generace pfinasi nové moznosti pro zpracovatelsky pramysl a zaroveri umozniuje

vytvarfeni inovativnich hodnot.
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PROCESOR VYHRAZENY PRO CNC

PROCESOR VYHRAZENY PRO CNC

Prvni procesor vyhrazeny pro CNC od firmy Mitsubishi Electric vznikl propojenim naSich Spi¢kovych technologii.

Vyvoj prialomovych
CNC stroju

Zatimco
Mitsubishi

technologie spolec¢nosti
Electric urCuji smér
pramyslové globalizace, jeji
inovativni produkty neustale
prekonavaji ocekavani zakaznikl po
celém svété. Mimoradny vykon
naSich CNC sestav si uzivatelé
neustale vychvaluji, zejména diky
vysoké produktivité, intuitivnimu
pouziti a nadpramérné funkcnosti.
Pfi vyvoji fady M800/M80 jsme ale
museli  zasednout zpatky ke
kreslicim prkndm a kompletné
prezkoumat naSe technologie fizeni

feznych  hran. Vysledkem je
vyznamny  pokrok v  fizeni
vysokorychlostniho obrabéni

s vysokou presnosti.

Uzivatelské pozadavky
na vykon zavazuji k
VYyVoji

Pfibéh nové fady M800/M80 zacal
béznym vyvojem za UCelem
vytvofeni postupného revolu¢niho
vylepSeni. Cilem byl v8ak velky skok
ve vykonu CNC stroju. Nas
projektovy tym pfiSel na to, ze
jedinym zpuUsobem, jak vyrazné
zvysit vykon a Uplné tak uspokojit
poptavku, bude vytvoreni procesoru
optimalizovaného pro fizeni CNC
stroju. Pochopeni tohoto principu
dalo podnét pro vlbec prvni pokus
Mitsubishi Electric o vyvoj procesoru
vyhrazeného pro CNC, ¢imz se
otevrela nova kapitola vyvoje CNC.

Hloubkové analyzy a
simulace k dosazeni
jednoho cile

Snaha o sestrojeni  procesoru
vyhrazeného CNC strojum zacala
validaci navrhu v neslychaném méfitku
spolu s vysoce presnymi simulacemi
pro ovéfeni hodnoty vykonu.

DosazZeni skokového narlstu vykonu

vyzadovalo zaclenéni inovativnich
technologii nad ramec  pouhé
optimalizace  vyrobnich  postupu
procesoru. Po prekonani nékolika

prekazek a po maximalizaci potencialu
procesoru jsme sestrojili  procesor
vyhrazeny pro CNC stroje, ktery
dosahuje nebyvale vysokych rychlosti
pfi zpracovani dat.

Vyzkousejte revoluéné
vysokou rychlost
zpracovani dat nového
procesoru pro CNC stroje

Zaclenénim procesoru vyhrazeného
pro CNC stroje do nové fady pfinasi
nejenom fenomenalni rychlost, ale také
snizuje pocet potfebnych soucasti, coz
vede ke snizeni poruchovosti a ke
zvySeni  kvality vyrobku. Dlouho
oc¢ekavana fada M800/M80 je diky
zaclenéni vabec prvniho procesoru

vyhrazeného pro CNC ovocem
originalnich  vyvojovych  procesu
a shrnutim nasich nejnovéjsich

technologii. Dovolte nam predstavit
novou fadu M800/M80 a pozvat Vas
k vyzkous$eni vykonu budoucnosti jiz
dnes.

Projektovy tym pro vyvoj CNC stroju, Mitsubishi Electric

Ma00
MTO0V

Kapacita pro zpracovani
jemnych segmentt

1,6krat vyssi
nez u M700V |

[kiloblokt/min]

Vykon PLC (PCMIX hodnota)

MBE00

MO0V nez u M700V

1,6krat vy§§iJ

Komunikace CNC s ridici
jednotkou

3krat vyssi

nez u M700V




POKROCILY DESIGN

POKROCILY DESIGN

Design displeje a klavesnice byl upraven.

Pokrocila konstrukce a sofistikovany placaty profil pfenasi vzhled stroje na vysSi Urovern.
Displej ma zabudovanou dotykovou obrazovku, ktera je souc€asti standardni vybavy,
coz umozriuje pracovat s nim jako s chytrym telefonem (displeje s velikosti 10,4 palct a vétsi).

Ocenéni Machine Design Award 2016

Ocenéni Good Design Award 2015

19palcova dotykova obrazovka umoznuje snadnou manipulaci (dostupné pouze pro fadu M80OW/M80W)
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Softwarovy
operacni panel

MEMO

Poznamkovy blok
(pro psani rukou)

Vertikalni 19palcovy displej
umoznuje rezim rozdélené
obrazovky pro riizné aplikace
Vertikalni jednotka je zahrnuta v fadé

M800W/M80OW. Displej umoziuje
zobrazeni dvou oken naraz pomoci

rozdélené obrazovky, tato okna
mohou byt pfizpusobena upravenim
nastaveni  klavesnice, zobrazeni

dokumentt nebo jiné aplikace.

Stihly osobni poéitac
umoznuje vétsi flexibilitu

v navrhu operaéniho panelu
Osobni pocita¢ fady M800W/M8OW
se chlubi tloustkou 50 mm (bez
vyénélkd). To zaruéuje vys$si flexibilitu
pro navrh operacniho panelu.



Pokrocily design displeje a klavesnice

M700V/M70V M800/M80

Rada M800/M80 ma slot pro SD kartu,
relativné snadno dostupné zafizeni.
SD karta muze byt vioZzena i
odebrana nezavisle na USB uloZzisti.
Vyklopna dvitka zajiStuji  vySSi
odolnost.

POKROCILY DESIGN

Tenky displej s 9,5 mm (bez vystupk)

Je mozné ho nainstalovat nejenom na
predni stranu stroje, ale i na vngjsi
Casti skfini.

Novy design displeje
pro zvyseni Citelnosti
tlacitek klavesnice

Displej a klavesnice proSly zménou
designu. S tloustkou pouhych 9,5 mm
(bez vyc€nélkl) se rozsifuji moznosti
navrhu obrabécich nastroji. Navic je
mozné upravit barevny odstin 3Sedi
displeje a sladit ho tak s rizné barevnymi
stroji. Povrchy displeje a klavesnice jsou
¢iré, coz jim dodava jak krasny vzhled a
pouzitelnost, tak zvySené moznosti prace
S nimi.

Displeje o velikosti 10,4 palct a vétsi
maji dotykovou obrazovku vyrobenou
z krasného skla s dlouhou Zivotnosti, coz
umoziuje jednoduchou kazdodenni
udrzbu.

Klavesnice s vodorovnou a svislou
montazi jsou zahrnuty ve vyrobni lince.




INTUITIVNIi POUZITI

INTUITIVNI POUZITI
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Diky dotykovému ovladani se displej neCekané snadno ovlada.

Intuitivni dotykové
ovladani jako u chytrych
telefonu

Displej disponuje kapacitni dotykovou
obrazovkou, ktera se bézné pouziva
pfi vyrobé chytrych telefonu a tabletd,
zajistujici intuitivni a jednoduché
ovladani. Pomoci  jednoduchého
tuknuti prstem mUlzete napfiklad Posunuti
monitorovat pozadovanou Cast
programu nebo zobrazit a vybrat
klavesu menu na dal$i strance bez
potieby pouziti Uinavnych klavesovych
kombinaci.

V grafickém 3D rozhrani muzete
zobrazit 3D model v jakékoli
pozadované velikosti a v libovolné
pozadované poloze.
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INTUITIVNI POUZITI

Nastroje znazornéné ikonami Pokrocily univerzalni
! design zaméreny na

E eYvVeT 1oy snadné pouziti
¥ A e ' '

8,4/10,4palcovy

Intuitivni  rozhrani fady M700/M10V
bylo dale rozSifeno, nyni je lépe
viditelné a snaze se pouziva. Funkce
znazornéné ikonami a nabidky operaci
jsou snadno rozliSiteIné a pfipravené k
pouziti. Na obrazovce Simple Monitor
jsou zobrazeny informace potfebné
pro soustruhy a obrabéci centra

RUzné funkce a ovladaci menu jsou znazornény jednoduchymi ikonami. v rozSifeném zobrazeni. lkony na
Z ikon nastrojli Ize na prvni pohled zjistit typ nastroje, obrazovce znazorfiuji stav nastroju
orientaci (pravé/leva), zivotnost a dalSi informace. a vieten. VSechny tyto funkce rozhrani

prosté potfebujete vyzkousSet.

Systém obrabéciho centra

Ikony nastroju, 3D
simulace soustruzeni a
dalsi vyhrazené funkce
zvysuji pouzitelnost
soustruhu

M800/M80 je zvySené moznosti vyuziti
soustruh(. lkony nastrojl
Jednoducha obrazovka s vyétem informaci je viditelna i z dalky. zjednodu$ené znazorfuji tvar nastroje
a smeér vrtaku, coz oceni jak zacinajici,
tak zkuSeni operatofi. 3D grafické
rozhrani  podporuje  soustruzeni
i frézovani, takze Ize  pomoci
3D simulace zkontrolovat i komplexni
programy.

Systém soustruhu  Systém obrabéciho centra

Snizeni zmetkovosti
zpuisobené lidskou chybou

Rada M800/M80 obsahuje funkci
“‘Ochrana dat na zakladé urovné
uzivatele”, ktera umoznuje nastaveni
nékolika Urovni opravnéni k pfistupu.
Rozsah pfistupu k jednotlivym
operacim muze byt nastaven pro

Kliknutim na tlacitko menu se zobrazi 3D grafické rozhrani s pravé editovanym
programem. Pro systém soustruhu podporuje 3D rozhrani jak frézovani tak
soustruzeni.

Vedouci Uprava Operator kazdého operatora zviast v souladu
obrabéciho ieh Ii “robni T
programu, s jeho r.0| ve vyro.nlm" procesu. To
konfigurace muaze jesSté efektivngji predchazet
parametrd, chybam ve vyrobé a dalS§im lidskym

zapsani Udaju
o] néstroji, atd.

Az 8 urovni opravnéni k pfistupu pomaha predchazet spusténi chybného
postupu. Operace vyzadujici opravnéni mohou byt nastaveny jednotlivé pro
kazdou uroven opravnéni.

chybam, coz snizi zmetkovost vyroby.




CNC SESTAVA

CNC SESTAVA

Vysoky
vykon
M30oow Prémiové CNC poskytuje
: moznost rozsireni a
flexibilitu

- Ridici jednotka oddélena od displeje

- Displej s operacnim systémem
Windows je zahrnut v sestavé, coz
zaruCuje vybornou rozsifitelnost

+ Soucasti standardni vybavy jsou Ctyfi
sloty pro rozSifeni, umoziujici
rozsifeni pomoci volitelného slotu
pro kartu

CNC vysoké urovné je velmi

vhodné pro vysokorychlostni

obrabéni s vysokou

presnosti a fizeni ve vice

osach pro vice soucasti

- Ridici jednotka s integrovanym
displejem

= Vicenasobna architektura procesoru
pro vysoky vykon a vysoce funk&ni
grafické rozhrani

- Displej bez systému Windows
zarucuje snadné ovladani

M800S

M8OW

Standardni rozsiritelné a
flexibilni CNC

- Ridici jednotka odd&lena od displeje

- Displej s operacnim systémem
Windows je zahrnut v sestavé, coz
zarucuje vybornou rozSifitelnost

= Jednoduchy vybér stroje

- Soucasti standardni vybavy jsou Ctyfi
sloty pro rozsifeni, umoznujici
rozSifeni pomoci volitelného slotu
pro kartu

M80 Standardni CNC poskytuje
vysokou produktivitu a
jednoduché ovladani

- Ridici jednotka s vestavénym
displejem

- Dodavano v baleni (Typ A/Typ B) pro
jednodussi vybér

- Displej bez systému Windows
zaru€uje snadné ovladani

Standard




CNC SESTAVA

Hlavni specifikace

Soustruh Obrabéci
centrum

Max. pocet os . e
(NCosy+Vietena+osy PLC) Standard: 16 Volitelné :32

Velikost displeje
19palcovy

Dotykova

obrazovka
(s Windows)

19palcovy

Max. pocet vieten 8 4

15paicovy Maximéini pocet diléich | Standard :4|
Dotykova BEexova 10,4palcovy systému (hlavni+sub) Volitelné : 8
obrazovka obrazovka (lze i ani
(s Windows) vybrat displej s Dotykova Kapacita pro zpracovani 168 270

segmentu [kilobloky/min]

Soustruh Obrabéci
centrum

Max. pocet os . e
(NCosy+vietena+osy PLC) Standard:16 Volitelné :32

obrazovka

Windows)

15palcovy

10,4palcovy
Dotykova Max. pocet vieten 8 4
obrazovka Dotykova .. 2 —
obrazovka Maximalni pocet dilCich Standard : 4 2
systému (hlavni+sub) Volitelné : 8
Kapacita pro zpracovani
segmentti [kilobloky/min] 168 270
19palcovy
Soustruh Obrébéci
Dotykova centrum
obrazovka (s 10,4palcovy Max. pocet os
Windows) ' - 12 11
19palcovy ; (NCosy+vretena+osy PLC)
DL Max. pocet vieten 4+G/B1) 2
15palcovy LTS TV
Maximalni pocet dilCich 4 2
Dotykova Dotykova 8,4palcovy systémd (hlavni+sub)
obrazovka = el Kapacita pro zpracovani
Lol Y Windows) segmenttl [kilobloky/min] 67,5 135

obrazovka

10,4palcovy

Dotykova

15pa|covy obrazovka

8,4palcovy
Dotykova

Soustruh Obrabéci
centrum
Max. pocet os TypA: 12 TypA: 11
(NCosy+vretena+osy PLC) TypB: 9 TypB: 9
M L TypA : 4+G/Be 9
ax. pocet vieten TypB: 3

Maximalni pocet dil€ich TypA:4 TypA:2
systéma (hlavni+sub) TypB:2 | TypB:1 -
Kapacita pro zpracovani TypA:67,5 TypA: 135
segment( [kilobloky/min] TypB:- [ypB: 168

(*1) G/B:Vodici pouzdro



NASTAVENIi SYSTEMU

NASTAVENI SYSTEMU

Ethernet
M800S/M80 Series M800W/M80W Series
e “+
USB pamét USB pamét
4— -
’ SD karta SD karta
-
SD karta
Ridici jednotka a klavesnice Displej a Ridici
vestavéné v displeji klavesnice jednotka
Ruéni Ovladaci
generator panel stroje
pulzi

Toto CNC vam usnadni konfiguraci
automatizacnich systémi a pomize
vam navrhnout a sestavit obrabéci
nastroje pro vase zarizeni

« Kompatibilni se Sirokou $kalou pracovnich siti, coz
zprostrfedkovava propojeni periférii za Ucelem konfigurace
automatizacnich systému

Kompatibilni s funkci rozhrani MES, jehoz prostfedim CNC
automaticky odesila data do systémové databaze vyroby
okamzité pfi dokoncéeni fezani nebo pfi spusténi alarmu. To
umoznuje efektivngjSi konfiguraci produkénich Fidicich
systémU nebo systému fizeni kvality.

Byl vytvofen novy design I/O jednotek, které mohou byt nyni
pripevnéné na DIN liStu. Sestava byla rozsifena o vestavénou

funkci PLC umoznuijici fizeni 1/O. Servomotory
« VylepSené softwarové nastroje nyni podporuji vSe od navrhu >
: A o -Rada HG
az po nastaveni obrabécich stroju. .
- Tyto nastroje zjednoduSuji navrhové procesy a vytvareni *Rada LM-F
obrabécich stroj. -Rada TM-RB

' ! Na zakazku * Volitelné soucasti nejsou dod:



NASTAVENIi SYSTEMU

— 7

. PC server Software
- Systém fizeni vyroby -NC Designer2
: *NC Trainer2
Software -NC Trainer2 plus
-NC Analyzer2 ‘NC Explprer
-NC Monitor2
-NC Configurator2

-MITSUBISHI CNC

T komunikacéni software
Field Network : - (FCSB1224W000)
-CC-Link

-PROFIBUS-DP

EcoMonitorLight

* Volitelna soucast

Vzdalena
/0
jednotka

Zalozni zdroj
energie

Pohonna jednotka

-Rada MDS-E/EH
-Rada MDS-EJ/EJH
-Rada MDS-EM/EMH

Napajeci
jednotka

| @]
Pohon T | e
vietene D | @l
-|3ada SJ-D 3 AC reaktor
'Iv?ada SJ-DG * Volitelna soudast |
‘RadaSJ-DL TN | — | T AC zdroj
-Rada SJ-BG napajeni

dodavany jako prislusenstvi k NC zafizenim. Pozadované komponenty Ize zakoupit pres Vaseho dealera Mitsubishi Electric, atd



ROZSIRENY SYSTEM SOUSTRUHU

ROZSIRENY SYSTEM SOUSTRU!

Moznosti frézovani a fizeni viceosého a vicedilného obrabéni byly znatelné rozsifeny. Zaznamenali
jsme také pokrok v oblasti fizeni, nyni mohou operatofi jednoduse a efektivné vytvaret jesté
slozitéjSi obrabéci programy.

Soustruh Automaticky soustruh Vertikalni soustruh

Soustruh s obracenym vietenem Viceucelovy soustruh

Vysokorychlostni a velmi presné Fizeni kom plexneJSI hO O?rabenl
Rizeni pro velmi hladky povrch (Super Smooth Surface, SSS) Snadno a e‘fektlvne

Ovladani servomotoru v rezimu vietene
Zaclenéni fizeni vysoké rychlosti,

Funkce viceosého a Illil}nkce I?roh vysoké presnosti a SSS fizeni vedlo
icedilného obrabéni velké soustru e . - . . ..
viced! ! Y k rozsifeni  moznosti  frézovani.

Podporuje az 8 systému soucasti, 32 os a 8 vieten Dorezani zavitu Rozsifené byly také Fidici funkce pro
Rizeni naklada¢e pomoci Fidiciho systému podcasti Potlaceni fezani zavitu : . B L e o= ,
Kontrola pozice vietene Sefizovani v redlném Case viceosé a vicedilné obrabéni. Siroka
Ridici sada pro vicenasobna vietena Siroky displej Skala téchto funkci zajistuje vysokou
- - produktivitu.
Uzivatelské funkce Konverzaéni (d|a'lo'gove) . . 4
Vyanamny ol sznamenaly ke
. . , ] . o o Casto pouzivané funkce
Posun soufadného systému dilu Uprava program(l s ¢asovou synchronizaci L. .
Snadné nastaveni kontrolnich parametru jednotlivych systéma sougasti a programovani, jako napfiklad ofset
” Jednoducha obrazovka zobrazuje struény Interaktivni vkladani cyklt nastroje a posun soufadného systému
souhrn informaci 3D kontrola programu

obrobku, coz umoznuje vytvareni jesté
slozitéjSich program(.
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ROZSIRENY SYSTEM SOUSTRUHU

Interaktivni vkladani cyklt

= - -

e ] -
[Okno se seznamen cyklt]
@ Vyberte tvar obrobku.

.o

[Okno pro tpravu cyklu]

[é)kno pro upravu]

@ Vlozte udaje o tvaru. @ Vytvoite obrabéci program

Dokongit tvar

Zobrazit program
! Vlozte
| obrabéci
| program.

! VioZeny
» " obrabéci

. program se
! promitne do !
b tvaru.

Vylep$eni konverzaéniho (dialogového) programovani, méfeni nastroju, posunuti
pracovniho soufadného systému vedlo k jednodussimu pouzivani systému soustruhu.

[ msoow | _msoos [ msow [ mso ]

Otoc¢ny zasobnik
Prevodovy
mechanismus

OF 7 DIND RN
5 eS8 LA 6 ReRN 20w

: Nastroje pro
~, frézovani a
soustruzeni mohou
byt zadany do
Spravy nastroju

e BED

Vieteno

Servomotory

Pro frézovani je v systému soustruhu dostupné Fizeni vysoké rychlosti s vysokou presnosti
a SSS fizeni. Servomotor pohanény fidici jednotkou muze byt oviadan jako vieteno.

Sl vsoow | msoos | msow [ mso |
[Ridici sada pro synchronizaci vice 3
vieten] :

Vreteno nastroje mize byt 3

synchronizovano s dlouhym obrobkem ! = .

upevnénym ve dvou vietenech. Pfi ; )

takovémto upevnéni obrobku je do 3 R

soufadného systému vnesen index C. e

R [ Pozice vietene

. (diferencialni zavitnik)]
Otaceni soustruhu a fezani zavitu
muze probihat zaroven.

Rada M800 umi ovladat aZ 8 dilgich systému, 32 os a 8 vieten. Toto CNC disponuje Fidicimi
funkcemi pro viceosé a vicedilné obrabéni, které zahmuji fizeni nakladace pomoci
podsystému, pozice vietene a synchronizace vice sad vieten.

Tézky obrobek mgoow | msoos | msow | wmso |
- Sefizeni v redlném case OFF | Sefizeni v redlném ¢ase ON
-
© 1
§
Dalsi @- Po 2] Obvykle vibruje Vibrace jsou potlaceny
obrobek obrobeni (pirtstek je fixni) (prirtstek je automaticky upraven)

Rychlost Rychlost

@ Cas Cas

Zrychleni obrabéni lehkych i

Zrychleni je pfizptisobené
téZkych kust je konstantni B o

setrvagnosti obrobku — Cas nabéhu
je kratsi pro lehci obrobky

$ m ‘E
K
=
]
&

N

Velmi proménliva setrvaénost

Sefizeni v redlném ¢ase pomaha udrzovat stabilitu pomoci automatického ovliadani prirdstku
rychlosti. Tato funkce vytvori odhad setrvacnosti obrobku a na zakladé tohoto odhadu
automaticky méni pfiristek rychlosti nebo ¢asovou konstantu pro potlaceni vibraci.

Vyrazné jednodussi

programovani

Programovani je nyni mnohem
snazSi: obrazovka vam umozni
vytvaret  program, zatimco je
zobrazeny konecny tvar obrobku.

Navic mozZete interaktivné vkladat
obrabéci cykly a vytvofeny program
mUzZete nasledné zkontrolovat pomoci
3D simulace pfed zaCatkem obrabéni.

VylepsSené frézovani
pomoci vietene nastroje

Rizeni vysoké rychlosti s vysokou
presnosti  obrabéni, které bylo
puvodné vyvinuté pro obrabéci centra,
je nyni dostupné i pro soustruhy.
Pfesné frézovani mlze byt nyni
realizovano i pfi vysokych obrabécich
rychlostech. Toto CNC vyuziva
servomotor jako vieteno nastroje
namisto klasického vietene. Jako
vieteno nastroje mlze byt vyuzita
kterakoliv osa serva pohanéna
hybridnim pohonem. Diky tomu je
mozné dale zmenSovat rozméry
obrabécich nastroju.

Funkce fizeni pro vice os

a vice soucasti prispivaji ke

snizeni doby cyklu a udrzuji
soulad mezi diléimi systémy

Rada M800/M80 poskytuje funkci
.Kontrola pozice vietene®, ktera
umoziiuje  provadét  soustruzeni
a fezani zavitl zaroven, ackoliv kazda
operace musi byt vykonana zvlast.
Tyto funkce efektivné  eliminuji
prostoje, a tim se vyrazné zkracuje
doba taktu.

Toto CNC také nabizi funkce, které
zachovavaji  synchronizaci dil€ich
systém0, coz je duleZité zejména pro
automatické soustruhy.  Umozniuji
operatorim bezpec¢né realizovat jesté

Sefizeni v redlném Case
pomaha automatickym
prizptisobenim pfirustku
rychlosti udrzovat stabilitu
stroje

Tato funkce odhaduje setrvacnost
obrobku a automaticky méni pfirGstek
rychlosti nebo ¢asovou konstantu pro
potlageni vibraci.




ROZSIRENY SYSTEM OBRABECIHO CENTRA

ROZSIRENY SYSTEM
OBRABECIHO CENTRA

Rozvinuli jsme SSS fizeni pro vysoké rychlosti, vysokou pfesnost a vysokou kvalitu obrabéni.
Navic toto CNC nabizi funkce, které vyuzivaji piny potencial kazdé osy a minimalizuji dobu necinnosti stroje,
coz vede k vySSi produktivité.

Vertikalni obrabéci centrum

Zavitniky

% . |

m

Portalova obrabéci centra

Stroj s 5 ridicimi osami

Vysoka A
c
O]
Qo
o
o]
o
@
o .
e -
@ 5min 46s
o
. 6min 37s SSSfizeni SSS-4Grizeni
Nizka ‘
Ll
Dlouhy Obrabéci ¢as Kratky

=0

Vysoka rychlost, presnost
a kvalita obrabéni
s fizenim SSS-4G

Rada M800/M80 nabizi fizeni SSS
4. generace (SSS-4G), které
umoznuje vysokorychlostni, vysoce
presné a kvalitni obrabéni. Rizeni
SSS-4G  pfinasi  funkce, které
efektivné snizuji dobu taktu vcetné
optimalizace zrychleni/zpomaleni
podle charakteristik jednotlivych os.
Navic je SSS-4G schopné snizit
vibrace stroje pfi vysokorychlostnim
fezani.

Rizeni SSS-4G umozfiuje
v porovnani s pfedchozimi modely
vy$Si presnost obrabéni za stejny
nebo kratSi fezny €as pfi stejné urovni
presnosti.



ROZSIRENY SYSTEM OBRABECIHO CENTRA

[ msoow | ms00s [ msow [ _ms0_]

4 -
Vysoka Stfedni Mala )

tolerance tolerance tolerance

5min 15s 5min 46s 6min 34s 9 °

Funkce Fizené tolerance zajistuje hladky pohyb ve specifikovanych mezich
tolerance. Pozadovaného vysledku obrabéni Ize dosahnout pomoci
jednoduchého nastaveni parametrd.

M800W M800S
Pfi pouziti Pfi pouziti linearnich | Pfi pouziti
linearnich os arotaénich os rotaénich os
Rychlost Rychlost Rychlost
et Zehni Zncheni
o> = )
Cas Cas Cas
Rychlost Rychlost Rychlost
eni Zycien Zycien
Cas Cas Cas

32min 48s 29min 30s

Funkce "Proménliva hodnota zrychleni pfed interpolaci zrychleni nebo
zpomaleni" optimalizuje zrychleni vzhledem k pohybu v osach.

wsoow | wsoos | maow | wso
Standardrnf Dopredné = mp |,_ﬁ._|
model vygenerovani 2
Kruhovitost Kruhovitost
1.1um 0..7 um
Pozicovani Mechanicky
v A 4 4 Jemmne systém ...
Rizeni| , | Rizeni| , |Rizeni :
polohy_’ rychlo%’ proudu_’

Diky "Fizeni OMR-FF" je fizeni pohybu serva hladsi a pfesnéjsi, jelikoz pfi
kazdém kroku urcuje optimalni zesileni ve smycce pro kazdou osu.

) msoow | Mgoos | msow | m8o |
Bez presahu
Rychlost uhel 0° ) B
(pfimka) thel 90
GO \/ GO \
_ N2 N2 N2 Tolerance
Cas P
v O
S pfesahem N1t N1 N[
Rychlost
- Rychlost Rychlost Rychlost
GO GO
N1 A N2 N1 [ N2 N1 N2
Cas Cas Cas Cas

Funkce rychlého pfechodu umoziiuje snizit nefezny €as. Velikost pfesahu
zalezi na draze, fidi se pravidlem zachovani konstantni tolerance.

Vysoka produktivita a
vysoka kvalita jsou
nasim hlavnim cilem

Procesor vyhrazeny pro CNC, ktery je
soucasti M800/M80, poskytuje
vyrazné veétsi moznosti zpracovani
segmentlt. Vyhody vSak nespocivaji
pouze v zakladnim vykonu. Funkce
Rizeni tolerance umoznuje
operatordm dosahnout vysoké kvality
povrchu obrobku pouhym zadanim
pozadované rozmérové presnosti, coz
posouva obrabéni na Uplné jinou
uroven.

Rada M800/M80 vyuziva
piny potencial obrabécich
nastroju

Rada M800/M80 poskytuje nové
funkce, které maximalizuji vyuziti
obrabécich nastrojii vcetné funkci:
"Proménliva hodnota zrychleni pred
interpolaci zrychleni/zpomaleni", ktera
udava optimalizovanou  hodnotu
zrychleni piné pfizplsobenou
charakteristikam kazdé osy. Napfiklad
umoziiuje zrychleni v linearni ose
nezavisle na reakci v ose rotace.
"Rizeni OMR-FF" umozZfiuje optimalni
nastaveni zesileni polohové smycky
pro kazdou osu, coz vede
k plynulejSimu a pfesné&jSimu fezani.
Kromé jiz zminénych funkci ma toto
CNC dalSi nové funkce vhodné pro
vySSi produktivitu, napfiklad ,Funkce
rychlého posuvu®, ktera snizuje
nefezny €as prekryvanim jednotlivych
pracovnich blokd.

Nas stroj ma vSechny
potrebné funkce. Rada
M80 obsahuje SSS fizeni a
funkce pro obrabéni
Sikmych ploch.

Funkce SSS fizeni umozniuje
vytvareni hladSich povrchu pfi vySSich
rychlostech nastroje a funkce pro
obrabéni Sikmych ploch umoziuje
vytvaret pfikazy na naklonénou rovinu
jako pfi klasickych programech. Rizeni
pohybu stfedu nastroje podporuje az
&tyfi obrysové osy. Rada M80
disponuje nejen témito, ale i dalSimi
uzitenymi funkcemi.




JEDINECNE PRIZPUSOBENI

JEDINECNE PRIZPUSOBENI

Nyni je mozné snaze a rychleji dosahnout vysoké Urovné pfizptsobeni.

Rozsifitelny hardware a pokrocila aplikace pro vytvareni navrhu umoziiuji zvySeni pfidané hodnoty obrabécich nastroju.
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Moinositiﬁ;s’t;v’e’ﬁ} t;/[;u o : MozZnost pfizpGsobeni:
klaves a jejich rozlozeni operacniho panelu pro}
obrabéci nastroje !

. ’ Moznost pfidavat a odebirat ptivodni aplikace

Rada M800W/M80W je vybavena 19palcovym displejem s rozd&lenou
obrazovkou.
Domovskou stranku v doIni poloviné Ize volné upravovat.

~, [Rozhrani pro SD kartu v displeji]
Obrabéci program s vysokou kapacitoui
Pfizpusobené zobrazeni dat 1
Zéloha dat

Pfidavné rozhrani pro pamétovou kartu SD na zadni strané displeje.
Na SD kartu Ize ukladat velké obrabéci programy a Udaje o zobrazeni dat.

[ msoow | msoos | msow | mso |

1 - e 15
§ 38 ¢ = C—
. Ledd . - -
@ | E T p—
J i o= el dmi ey
B = T T
_SE] -
s " -
=4 A.-‘ et
I- Ll

e \ [Displej vybéru]
! Moznost usporadani nabidek MozZnost zménit nékteré polozky na Obrazovce

Standardni zobrazeni si muZete pfizpUsobit pomoci displeje vybéru a zménou
usporadani nabidek. Obrazovky pfizplsobené potfebam operatorl umozni jesté
snazsi pouzivani.

mgoow [ msoos | msow | mso |
e e et - ' .
; : o ::,.:f yuidly TEEON : [Siroka nabidka poloZek nastaveni) :
g ] sl < ﬂ" | Moznost nastavit tdaje o nastroji pro jejich leps{
; b e ¥ .- %" rozlideni, napfiklad nazev, ID nebo drazkovani. !
& 2 A — mj o Véechny udaje mohou byt zobrazeny :
5 % A -4 a zapisovany pomoci obrabéciho program
o 7, SUMIER | So ST S nebo ladder logiky.
3 - !
- - n .
[Pridani dalSich dat]
I .. Muzete si pfidat sva viastni data. Lze také
e e - zadat nazev polozky.

Data souvisejici s nastroji jsou ukladany a spravovany pomoci obrazovky
Sprava nastroju.

19palcovy displej zveda
pridanou hodnotu
obrabécich nastrojl

V  horni poloviné displeje je
zobrazena standardni CNC
obrazovka, dolni polovinu (domovska
stranka) Ize volné pfizpusobit.
MlzZete pridat strojam na originalité,
ackoliv je potfeba mit na paméti, ze je
velmi obtizné navrhnout celou
obrazovku. NaSe rozvrZeni uspokoji
vSechny Vas$e potfeby. V kombinaci s
predstavami a napady zakaznika
jsou moznosti nekonecné.

Podpora ukladani velkého
objemu dat pomoci slotu
pro pamét'ové karty SD na
zadni ¢asti displeje

CNC se zabudovanym displejem ma
rozhrani pro SD kartu na zadni strané
displeje. SD karta pojme velké
obrabéci programy a velké objemy
grafickych dat pfizplsobenych
obrazovek diky ¢emu jsou rozSifené
moznosti pfizplsobeni.

Prizplsobte si zakladni
obrazovky dle pozadavku
operatora

Kazdy operator ma svoji sadu
nejpouzivanégjSich nabidek. NaSe
CNC jim umozfiuje preskupit si
nabidky a skryt ty, které nepouzivaji
tak, aby se mohli jednodu$e dostat na
pozadovanou obrazovku. Toto CNC
ma funkci tzv. ,Displej vybéru®, ktera
umoznuje castecné pfizplsobeni
Obrazovky. Operatofi tak mohou
nepretrzité sledovat ofset nastroje,
ofset obrobku, bézné proménné nebo
dal$i pouzivané funkce.

RozsSifena obrazovka
Sprava nastroju

CNC poskytuje novou obrazovku pro
spravu nastroju, kde Ize pohodiné
shromazdovat a spravovat data
tykajici se nastrojl.

K dispozici je Siroka Skala
predpfipravenych  nastaveni jako
nazev nastroje, ID nastroje. Data Ize
Cist, zapisovat nebo pfidavat nova
pomoci ladder nebo obrabéciho
programu.



ZESILENA FUNKCNi BEZPECNOST

ZESILENA FUNKCNI
BEZPECNOST

Rada M800/M80 poskytuje $kalu bezpe&nostnich funkci, tzv. Chytré bezpeé&nostni sledovani (Smart Safety
Observation Function). Tato funkce dosahuje pIné shody s bezpecnostnimi standardy,
které pokryvaji cely systém vcetné CNC, pohond, I/0, senzort a komunikace.

Chytré bezpecnostni sledovani (Smart safety observation function)

Bezpec€nostni sledovani 1/10 Sledovani nouzového zastaveni
Bezpecnostni limit rychlosti (SLS) Bezpecnostni limit polohy (SLP)
Bezpecné zastaveni operace (SOS) Bezpecné sledovani rychlosti (SSM)
Rizeniltest zachranné brzdy (SBC/SBT) Bezpecna kamera (SCA)

Bezpecné zastaveni (SS1/SS2) Bezpecné vypojeni momentu (STO)

Bezpecnostni systém Ize Bezpe¢na komunikace umozriuje
snadno nastavit vyuziti konfiguraci s Usporou kabelaze
NevyZadovano

Pohohna Jednotka
jednotka napajeni

Bezpecnostni
komunikace

pecnostni
%unikace

Signa
dvefi
Vzdalena I/0O Operaéni panel
jednotka 1/O jednotky
. Bezpecnostnil/O
Nouzové ) P (Nevyzadovano)
zastaveni (Nevvzadovano A

Schopné sledovat zalozni dvefe  Zalozni dvojkanalovy STO
a signaly nouzového zastaveni  je soudasti pohonu, coz
bez potfeby samostatného  umozniuje pouziti mensiho
bezpecénostniho okruhu. mnozstvi kabelaze.

<

ybaveny senzorem

(Poznamka) Pro Radu M80 je potfeba rozsifujici modul funkéni bezpe&nosti (FCUB-EX133)  Motor \I
ompatibilnim s bezpe€nosti

=~

V souladu s celou fradou bezpecnostnich norem,
vybaveno bezpeénostnimi funkcemi vyzadovanymi obrabécimi nastroji

Chytré bezpec¢nostni sledovani odpovida Smérnici ES o

strojnich zafizenich (2006/42/ES) a splriuje nasledujici ' ;'.‘,’"I:"""’"‘
pozadavky bezpec¢nostnich norem. Funkge také ziskala Reguler Production
Certifikat schvaleni typu od TUV SUD (némecka o .
certifikaéni  autorita) s odkazem na  spnéni TV Nmid
CERTIFIED Waw tuY com
10 2000000000

bezpecnostnich norem.

[Kompatibilni s nasledujicimi normami funkéni/produktové bezpecénosti]

+ [EC 60204-1:2009 - IEC 61508-1~7 : 2010 (SIL 2) - IEC 61326-3-1:2008 - IEC 61800-5-1~2:2007 - IEC 62061:2005 - I1SO 12100:2010
- 1SO 13849-1:2006 - EN 62061 : 2005 (SIL CL 2 - ) EN 61800-5-1 : 2007 - EN 60204-1: 2006 - EN ISO 13849-1 : 2008 (PLd, Kat.3)




e-F@ctory

e-F@ctory PODPORUJE
CELKOVOU OPTIMALIZACI

Nase FA integrované feseni "e-F@ctory" podporuje celkové snizeni nakladl napfi¢ celym dodavatelskym a inzenyrskym
fetézcem, a to pomoci nasich FA a IT technologii a spoluprace s partnery e-F@ctory Alliance. Mitsubishi CNC zpfistupnuje
vizualizaci a analyzu vedouci ke zlepSeni a zvySeni dostupnosti na vyrobnich mistech. K tomu vyuzivaji informace ziskané
na téch vyrobnich mistech, kde se nastroje pouzivaji.

dhonsme »
[ l“’

FA integrovana feSeni W sy -
Snizuji celkové naklady Fetézec Nakup distribuce

Inzenyrsky
fetézec

Navrh  Navrh Provoz a
vyrobku procesi udrzba

ERP SCMm MES
CAD/CAM Simulétor SCADA
Dt uuw’iﬂ LT3

i

Analyza dat pred jejich |
zpracovanim

C Controller

Zabezpeceni

Kromé informaci o spotiebé energie jsou také zaznamenavany souhrnné informace o
vyrobé, coz umoznuje efektivni vyrobu a vyuziti energie (jeji usporu).

e-F@ctory Alliance

e-F@ctory Alliance je partnersky A
program FA, ktery se zaméfuje na ((A"’an,‘.’e
. integrované systémy

vytvofeni optimalni nabidky FeSeni

dodavatelskych fetézcl pro kazdého
naseho zakaznika diky silnym
vztahlm s partnery, ktefi dodavaji
software a zafizeni kompatibilni
s produkty Mitsubishi FA, a partnery
pro integrované systémy, ktefi
dodavaji systémy sestavené z téchto

produktd.

Zhruba 320 :
zapojenych spole¢nosti Wisinizarzent

(Celkové ¢islo tuzemskych a
zahrani¢nich spole¢nosti k dubnu 2016)

Partner pro Software
Nabizi software

nezbytny pro sbér,
analyzu a management

PIna podpora - — .
vytvoreni -
a provozu vyrobniho
oddéleni

11 |
Partner pro 1 g oo oI '@‘
systémovou integraci | IPodpora navrhu/sledovaci systémy 5
Partner pro zafizeni

Nabizi zafizeni
potfebna pro méreni
a fizeni




[ msoow | _msoos [ msow [ _mso_|

Ridici systém vyroby 3 Moinost mo_nitoringu vystuptl 'vy’roby na zékla_dé z_ékladnicih
) . jednotek definovanych pro kazdy obrobek a historie alarmu

| Kdyz je obrabéni dokondeno
\ 1D kusu, zagatek/konec
+ obrabéni, maximalni zatizeni

P¥i spusténi alarmu
ID kusu, ¢as spusténi
alarmu, podrobnosti
alarmu, Cislo nastroje,
offset nastroje, atd.

vietene, spotfeba energie, Cislo
nastroje, offset nastroje, atd.

[
ModbusRTU
Funkce o Spotieba
MES rozhrani ! energie
______ t AR’ |nformace o Vstupni
| CNC odesila nasbirana data pfi dokonceni : teploté s [l (ETMiStOTOVE
| obrabéni nebo pfi spusténi alarmu | jednotka

Zvysuji se naroky na automatizaci, kterou Ize realizovat snaze a s nizSimi vydaiji.

Cwzoow [ ms00s | waow | a0

Ethernet

| Kancelafské aplikace jako CAD a CAM Ize
- | promitnout na zafizeni a ovladat jej pomoci
1 dotykové obrazovky. H

| <Status stroje>

1 Vyskyt alarmu

| Poget

1 dokoncenych kusu

' Automatické odeslani !

 e-mailu na predem

. ~ lurené zafizeni !
Mail server /

Libovolné PLC

zarizeni, atd.
1 Operator provede nejvhodnéjsi opatfeni i
maoow | Mmsoos | msow | M8o |
CC-Link

V fidici
jednotce

CC-Link
karta

V rozsifujicim
slotu

Kompatibilni s CC-Link (master/slave), PROFIBUS-DP (master).
Je mozné pfipojeni k perifernimu zafizeni nebo k zafizeni pfipojenému
k nékolika sitim.

e-F@ctory

Zvysena sledovatelnost
pomaha pfi vizualizaci
vyrobnich procest

Rada CNC M800/M80 je vybavena
rozhranim MES pomoci kterého CNC
automaticky odesila SQL hlaSeni do
databaze fizeni vyroby pfi dokonceni
obrabéni nebo pfi spusténi alarmu. To
muze vyrazné zvysSit sledovatelnost
vyrobnich procesu. Transparentni chovani
pomaha optimalizovat planovani vyroby
a management. Mize vést také ke snazsi
kontrole kvality, pfi které Ize zobrazit historii
spusténych alarmd a vysledky vyroby na
zakladé zakladni jednotky definované pro
kazdy kus.

Navic, pfi kombinaci s funkci monitoringu
spotieby energie EcoMonitorLight
asenzorem teploty mohou operatofi
sledovat nejenom stav CNC, ale i spotfebu
energie jednotlivych stroja.

Funkce vzdaleného pristupu
umoznuje operatortim sledovat

a ovladat pocitac¢ v kancelari

Kdyz budete potfebovat zkontrolovat
vykresy nebo CAD/CAM, uz se vickrat
nebudete muset vracet do kanceléfe. Tato
funkce umoziuje vzdaleny pfistup k PC
v kancelafi pomoci dotykové obrazovky
stroje, coz pomaha ke zlepSeni efektivity
prace. Funkce je povolena na NC displejich
bez systému Windows. Neni potfeba zadny
dalsi pocitac.

Diky funkci Zasilani upozornéni
e-mailem muzete zkontrolovat
stav stroje kdykoliv a kdekoliv

Tato funkce Vam automaticky v urcitych
CGasovych intervalech zadle  e-mail
s informacemi ohledné stavu stroje na
pocitaé, tablet nebo  smartphone.
Nastaveni je jednoduché, neni potfeba
vytvaret specialni spojeni.

Stav stroje Ize zkontrolovat kdykoliv
a kdekoliv. To pomaha v€as zareagovat na
necekané situace, ¢imz se snizi délka
prostoji a zvysi produktivita.

Kompatibilni s celou Ffadou siti,
které umoznuji pripojeni

k periferiim

Jelikoz jsme se zaméfili na konfiguraci
systému pro automatizaci vyrobnich
zarizeni, bylo potfeba zaclenit kompatibilitu
pro celou fadu siti, ktera umoznuje propojit
rzné periferie.

Vlozte volitelnou kartu do standardniho
slotu pro rozSifeni v CNC fady
M800W/M80OW nebo do slotu na zadni
strané displeje CNC rfady M800S/M80




PODPORA AUTOMATIZACE

PODPORA AUTOMATIZACE

Podporuje zvySujici se naroky na automatizaci. Automatizaci Ize provést jednoduchym pfipojenim a fizenim

perifernich zafizeni.

! D Kazdy kanal pojme az 32
jednotek (64 stanic, 2048 bod()

M8oow | M800S | M8oOwW M80

1/0 jednotka
umoziuje
efektivnéjsi navrh

;. asestaveni

~/ nastrojd.

"1 (DVeskera

i kabelaz v predni

| gasti

i (2Moznost

montéze na

' DIN ligtu

Nova 1/0 komunikaéni metoda umoznuje fizeni az 64 stanic a 2 048 bodu na
jeden kanal.
Pouze pomoci CNC Ize fidit hned nékolik perifernich zafizeni.

Ladder logika
pro nastroje

=

v

zafizeni ' | |adder logika pro
lze periferni zafizeni
i sdilet B
E ¢ j Projekt 2 Dopravnik

Multi-project PLC (pro nékolik projektt) umoznuje oddélené fizeni ladder logiky
a obrabécich nastroji. To vede k efektivnimu vyvoji a spravé ladder logiky
perifernich zafizeni.

[ msoow | msoos [ msow | mso |
Skupina 2 Naklada¢

Skupina 1

Pfi spusténi alarmu na ose
nakladace se zastavi pouze

Lnaklada(:.

V prabéhu alarmu miiZze byt pozastavena ¢innost jednotlivych skupin stroja.

Obrabéni neni preruSseno pfi spusténi alarmu na perifernim zafizeni
(napf. nakladag).

Obnovené 1/O jednotky
umoznuji fFizeni nékolika
perifernich zarizeni

Byl vytvofen novy navrh I/O jednotek.
Nova komunikacni metoda umozriuje
vyrazné zvysit maximalni pocet bodu
na kanal, diky ¢emuz je mozné fidit
hned nékolik zafizeni pouze pomoci
CNC.

Vestavéné PLC
zjednodusuje management
a fizeni perifernich zarizeni
nebo jednotek

VylepSili jsme vestavéné PLC pro
fizeni 1/0. Toto CNC podporuje ,PLC
pro vice projektd”, funkci, ktera
umoznuje oddélit spravu ladder logiky
perifernich ~ zafizeni od  spravy
obrabécich nastroji. To vytvafi
efektivnéjSi prostredi pro operatory,
ktefi pracuji jak na vyvoji, tak na
spravé ladder logiky.

Nova funkce schopna
pozastavit zaclenéna
periferni zafizeni

Rada M800/M80 disponuje funkci
zvanou ,Spole¢né zastaveni stroju na
zakladé alarmu®, ktera v kombinaci
s fadou MDS-E/EM/EJ pfi spusténi
alarmu ukon¢i c¢innost jednotlivych
skupin stroj(.

Tato funkce umoznuje plynulé
pokracovani vyroby i pfi spusténi
alarmu na nakladaci, zasobniku nebo
dal$im perifernim zafizeni.



HARDWARE

HARDWARE

Ridici jednotka Panel pro obsluhu stroje
. o FCU8-KB921 | Spinaé: 55 bodu, LED: 55 bodu 260(KB321/922)
Rada M8OOW/M8OW  90(M80OW)| Rada M800S/M80 FOUBIKB231| Standardnt roslotent kKaves. 200[KB023/924)
(Oddéleny typ) 60(M8OW) | (Integrovany typ)
I 2 _ FCU8-KB922 | Spinas: 55 bodu, LED: 55 bodu
Oddélené od Integrovana na zadni strané displeje FCU8-KB924 | Pfizpusobené rozlozeni klaves
displeje N
380
— Otoc¢ny spinac
- FCU8-KB931 (n:\an'ua'h:\i mod pro v?etevn.o, fezani)
Prepinac (ochrana paméti)
. . Tlagitko nouzového zastaveni
Ridici jednotka Ridici jednotka

Displej Klavesnice Rada M800W Rada M800S Rada M80W Rada M80

365 365
19palcova _ Systém Systém
dotykova Windows Windows
obrazovka
r:g _palc?’\:a' _ Systém o Systéem
orizontalni Windows Windows
dotykova
obrazovka
400
Lze vybrat Lze vybrat
15palcova FCU8-KB083 displej displej
dotykova Klavesa Smazat s Windows s Windows
obrazovka Plna klavesnice

10,4palcova FCU8-KB047
dotykova Klavesa Smazat

320
140
200
220
obrazovka Plna klavesnice
160

FCU8-KB041
Klavesa Smazat
. ONG(XZF) 2 =
10,4palcova rozlozeni 290
dotykova pro systém L
obrazovka FCU8-KB046

Klavesa Smazat
ONG(XYZ)
rozlozeni

250 700 230 200 230 000 290
5 FCU8-KB048
10,4palcova N
dotykova Klavesa Smazat | 220 220 550 —
obrazovka ABC rozlozeni

FCU8-KB026
Klavesa Smazat o
ONG(XY2) 260 140 260 140

8,4palcovy rozlozeni

FCU8-KB028
Klavesa Smazat
ONG(XYZ)
rozlozeni

FCU8-KB029
8,4palcovy |Klavesa Smazat — —
ONG rozlozeni




SPECIFIKACE

S P E ‘ I F I KA‘ E O Standard A Volitelné
[ Dle vybéru (Pfidavna jednotka)

| Systémsoustruhu |

asow | wsson | sos | wesos | Meow

Max. pocet os 016 016 016 016

- 12 12 9
2 (NC osy + Vietena + PLC osy) A32 A32 A32 A32
¢
E Max. pocet NC os 016 016 016 016 - G -
o (celkem pro vSechny dil¢i systémy) A32 A32 A32 A32
o
o Max. poéet vieten 8 8 8 8 4+G/B*Y 4+G/B*Y 3
& Max. pocet PLC os 8 8 8 8 6 6 6
Pocet simultanich obrysovych os 8 4 8 4 4 4 4
. 7 08 o8 o8 08
b cet N | 8 8 5
Max. pocet NC os v diléim systému A12 A2 A2 A2
. - o4 o4 o4 04 04 04 02
Max. poéet diléich systému (hlavni+podsystém
P 4 ( P y y) A8 A8 A8 A8
S 04 o4 o4 o4
Max. pocet hlavnich dil¢ich systému 02 02 02
A8 A8 A8 A8
o4 o4 o4 o4
Max. pocet diléich podsystému 02 02 ot
A8 A8 A8 A8
Vysokorychlostni server pro program na strané fidici jednotky A A = - (@) - -
Vysokorychlostni server pro program na strané displeje N =(*3) Al-(*3) A A O/-(*3) le) le)
SD karta na predni strané o) o) o) [e) (@) (0] le)
00,1 um 00,1 pm 00,1 um 00,1 pm
Nejmensi pFiristek H H H H 00,1 pm 00,1 pm 00,1 pm
A1 nm A1nm A1nm A1nm
Nejmensi prirtistek O1nm O1nm O1nm O1nm O1nm O1nm O1nm

0128 sad 0128 sad 0128 sad 0128 sad 0256 sad 0256 sad 099 sad
A999 sad A999 sad A999 sad A999 sad

0128000 0128000 0128000 0128000 064000 064000 032000
512000 A512000 A512000 2512000

Max. pocet sad ofsetti nastroje

Kapacita vestavéného PLC

Multi-project [pocet ulozenych projekta] o1 o1 ot o1 03 o3 o1
AB NG NG NG
Ovladani dotykem (*2 0] (e} (e} (0] (@) (0] ()
Ochrana dat pomoci Urovni pristupu A A A A (@) o O
Posunuti souradného systému obrobku [e) fe) fe) (e} O (e} (e}
Kontrola programu 3D solid @) e} (e} (@) (@) O O
Interaktivni vkladani cyklu A A A A (@) (@) O
Ridici sada pro synchronizaci vice vieten le) o) o) o) (e} (e} (e}
Rizeni pozice vietene A A A A o) o) =
Vysoce presné fizeni (G61.1/G08) A A A A @) O -
Vysoka presnost pii vysokych rychlostech Il (G5P10000) max. [kBPM] A168 A168 A168 A168 o 67,5 o 67,5 -
Vysoka presnost pri vysokych rychlostech Ill (GO5P20000) max. [kBPM] - - - - - - -
SSS fizeni A A A A o (0] =
Rizeni tolerance A A A A [e) o -
Proménliva hodnota zrychleni pied interpolaci zrychleni/zpomaleni — - - - - = -
OMR-FF A A A A o (¢] -
Presahy bloku rychlych pfechodi A A A A O (@) o
Rizeni servomotoru jako vietene A A A A @) O O
Sefizeni v realném ¢ase 1 (prirastek rychlosti) A A A A (@) o =
Sefizeni v redlném case 2 (¢as rychlého prechodu je konstantni) A A A A (@) (0] -
Rizeni stfedu nastroje = = - - - - -
Prikaz pro obrabéni naklonéného povrchu - - - - - - -
Manualni ovladani 3D A A A A (@) O =
Programovani v zobrazeni koneéného tvaru A A A A (@) (@) (@)
CC-Link (Master/Local) A A A A A A A
PROFIBUS-DP (Master) A A A A A A A
Knihovna rozhrani MES A A A A O (@) (@)
EcoMonitorLight pripojeni (e} (@] (e} (@) (@) O O
Zastaveni skupiny stroji pfi spusténi alarmu A A A A (@) o (0]
Inteligentni sledovani Smart safety A A A A O A A




SPECIFIKACE

O Standard A Volitelné
[ Dle vybéru (Pfidavna jednotka)

stém obr o cent ‘

vasow | wesnw | wesos | weos | weow

Max. pocet os 016 o16 016 o16

g (NC osy + Vietena + PLC osy) A32 A32 A32 A32 " 1 °
[+J
[] v
¢ Max. potetNCos 16 16 16 16 8 8 5
o (celkem pro vSechny dil¢i systémy)
o
o Max. pocet vieten 4 4 4 4 2 2
H Max. pocet PLC os 8 8 8 8 6 6
Pocet simultanich obrysovych os 8 4 8 4 4 4 4
08 08 08 08
5 ¢ ilcil & 8 8 5
Max. pocet NC os v diléim systému A2 A2 A12 12
Max. poéet dil&ich systému (hlavni+podsystémy) 02 02 o2 o2 02 o2 o1
Max. poéet hlavnich diléich systému o2 o2 02 02 02 02 o1
Max. poéet diléich podsystémii 02 02 02 02 - - -
Vysokorychlostni server pro program na strané fidici jednotky A A . _ o _ _
Vysokorychlostni server pro program na strané displeje Al=(*3) A= (*3) A A o/-(*3) o o
SD karta na pfedni strané o o) o) o o) o o)

00,1 ym Q0,1 pm 00,1 uym 00,1 ym 00,1 pm 00,1 uym 00,1 uym
Nejmensi pfirastek A1nm A1 nm A1 nm A1 nm
Nejmensi prirtistek O1nm O1nm O1nm O1nm O1nm O1nm O1nm
0200 sad 0200 sad 0200 sad 0200 sad 0400 sad 0400 sad 0400 sad
A\999 sad 999 sad 999 sad 999 sad

Max. pocet sad ofsetll nastroje

0128000 0128000 O128000 O128000 Q64000 064000 032000
/512000 /512000 /512000 /512000

Kapacita vestavéného PLC

Multi-project [pocet ulozenych projektu] o1 o1 o1 ot o3 03 o1
A6 A6 A6 A6
Ovladani dotykem (*2) o) o) o) le) [e) le) (@)
Ochrana dat pomoci trovni pfistupu A A A A e} (e} (e}
Posunuti souradného systému obrobku - - . - . - .
Kontrola programu 3D solid o) o) le) o) @) o) [e)
Interaktivni vkladani cyklu = - - - - - -
Ridici sada pro synchronizaci vice vieten _ _ _ _ _ _ _
Rizeni pozice vietene - - — - — - —
Vysoce presné fizeni (G61.1/G08) A A A A O O O
Vysoka presnost pfi vysokych rychlostech Il (G5P10000) max. [kBPM] 2168 A168 A168 A168 067,5 067,5 067,5
Vysoka presnost pii vysokych rychlostech Ill (G05P20000) max. N270 N270 A270 A270 0135 0135 -
SSS fizeni A A A A (@) o @)
Rizeni tolerance A A A A o) o o)
Proménliva hodnota zrychleni pred interpolaci zrychleni/zpomaleni , A A A — _ —
OMR-FF A A A A o (@) o
Presahy bloku rychlych piechodt A A A A o) o [e)
Rizeni servomotoru jako vietene A A A A o o o)
Sefizeni v redlném ¢ase 1 (pfirtstek rychlosti) A A A A o o .
Sefizeni v redlném Case 2 (Cas rychlého pfechodu je konstantni) A A A A o o _
Rizeni stfedu nastroje A A(*4) A A(*4) o(*4) o(*4) -
Prikaz pro obrabéni naklonéného povrchu A A A A o) o) -
Manualni ovladani 3D A A A A (@) O -
Programovani v zobrazeni kone¢ného tvaru A A A A o) [e) o
CC-Link (Master/Local) A A A A A A A
PROFIBUS-DP (Master) A A A A A A A
Knihovna rozhrani MES A A A A (@) (o] (@)
EcoMonitorLight pfipojeni o) o) e} o (e} (e} (e}
Zastaveni skupiny stroju pfi spusténi alarmu A A A A (@) [e) (@)
Inteligentni sledovani Smart safety A A A A (e} A A

Podrobné;jsi informace naleznete v manualech.
(*1) G/B:Vodici pouzdro (*2) 8.4palcovy displej neni kompatibilni. (*3) Displej s/bez systému Windows
(*4) Omezeno na Fizeni 4 os pfi obrysovani.



POHONNY SYSTEM

POHONNY SYSTEM

Pohonna jednotka

Vysoce vykonna serva /
pohonné jednotky vietene
Rada MDS-E/EH

Jadro procesoru vyhrazené fFizeni serva
umoznuje zvySeni rychlosti, coz vede ke
zvySeni zakladniho vykonu. V kombinaci
s vy$§im rozliSenim motorového senzoru
a roz$ifenymi moznostmi vysokorychlostniho
optického spojeni pfispiva tento pohon
k vysoce presnému obrabéni prfi vysokych
rychlostech.

Napajeci  konektor ~ motoru  obsahuje
mechanismus pro spravné zapojeni. To
pomaha predchazet chybam v zapojeni.
Vylep$ené nastroje pro diagnostiku a funkce
pro preventivni udrzbu.

Podporuje nastroje Safe Torque Off (STO)
a Safe Brake Control (SBC) pro rozsiteni
bezpecnostnich funkci.

Servomotory

Motory se stfedni setrvacnosti,
vysokou presnosti a vysokou
provozni rychlosti

Rada HG

Vyznamné jsme zvySili citlivost senzor(.
Servomotory, které se chlubi hladkou rotaci
a vysokym zrychlenim se hodi jako posuvové
osy obrabécich nastroju.

Rozsah 0,2 az 9 [kW]

Maximalni rychlost: 4 000 nebo 5 000 [r/min]

Senzory pro bezpecnost jsou dostupné
v zakladnim  vybaveni.  Senzory  jsou
pfipevnény Srouby a jsou odolné vaéi
vibracim. Jsou dostupné tfi stupné rozliseni
senzor( (tzn. 1,4 a 67 miliond pulzd/otacku).

Maly  konektor umozriuje  horizontalni
pripojeni kabeld, coz Setfi misto okolo stroje
(Poznamka 2).

Multi-hybridni
pohonné jednotky
Rada MDS-EM/EMH

Multi-hybridni pohonna jednotka je schopna
pohanét maximalné tfi osy serva a jedno
vieteno. Tato funkce pfispiva ke zmenSovani
velikosti strojii a nabizi rGzné technologické
vyhody.

Napajeci  konektor ~motoru  obsahuje
mechanismus pro spravné zapojeni. To
pomaha predchazet chybam v zapojeni.
Podporuje nastroje Safe Torque Off (STO)
a Safe Brake Control (SBC) pro rozsifeni
bezpecnostnich funkci.

Ventilatorova jednotka umozZfuje snazsi
vymeénu ventilatoru.

Dostupna je systémova pohonna jednotka
MDS-EMH 400V.

Linearni
servomotor
Rada LM-F

Tento servomotor je mozné zvolit pro pouZiti
v Cistém pracovnim prostfedi, servomotor
totiz nevyuziva zadné kulickové Srouby, které
by mohly zpUsobit znecisténi mazivem.
Eliminace prevodovych mechanisml véetné
vuli umoznuje hladky a tichy provoz i pfi
vysokych rychlostech.

Rozméry:

Délka: 170 to 1,010 [mm]

Sitka: 120 to 240 [mm]

»Vse v jednom*“
Kompaktni pohony
Rada MDS-EJ/EJH

Ultrakompaktni ~ pohonné  jednotky se
zabudovanymi zdroji energie pfispivaji ke
zmens$ené velikosti ovladaciho panelu.

Pro vétsi zmenseni je pfidana 2osa jednotka.
Jadro procesoru vyhrazené fFizeni serva
umozfiuje zvySeni rychlosti, coz vede ke
zvySeni zakladniho vykonu. V kombinaci
s vy$8im rozliSenim motorového senzoru
a rozSifenymi moznostmi vysokorychlostniho
optického spojeni pfispiva tento pohon
k vysoce presnému obrabéni pfi vysokych
rychlostech.

Podporuje nastroje Safe Torque Off (STO)
a Safe Brake Control (SBC) pro rozSifeni
bezpecnostnich funkci.

Dostupna je systémova pohonna jednotka
MDS-EMH 400V.

Momentovy
§ervomotor
Rada TM-RB

» Pfimy pohon s vysokym toCivym momentem

poskytuje v kombinaci s fizenim rychlého
nabéhu vysoké zrychleni a polohovani, diky
¢emuz je chod plynulejsi.

» Vhodné pro rotacni osy, které pohanégji stoly
nebo vfetena.

* Rozsah:
Maximalni moment: 36 az 1 280 [N-m]




POHONNY SYSTEM

Pohon vietene

Vykonny Pohon vretene Pohon vretene s nizkou
pohon vietene s vysokym vykonem setrvacnosti vhodny pro
Rada SJ-D a nizkou setrvacnosti vysoké rychlosti

- Optimalizaci magnetického obvodu byla Rada SJ-DG "Rada SJ-DL

vyznamné snizena ztratova energie motoru. . . [ . . . PR .
. Jako soucast zakladni vybavy jsme zaclenil Zafazenim do klasifikacni tfidy S3 (tfida Tyto pohony jsou uréeny pro zavitofezy, které

lofisko vhodné pro  vysoké rychlosti %ED) doslo k vylepSeni charakteristik vykonu vyzaduiji rychlej$i vrtani a fezani zavitl.

k dosaZeni vy&sich rychlosti, nizsich vibraci a zrychleni to¢ivého momentu. « Nejnové;jsi technologie umoznily navrh pohonu

a deldi Zivotnosti. ’ * Pro lehkou Upravu rovnovahy byl pfidan s niz8i drovni vibraci a vy3Si tuhosti i pfi nizsi
. Rozsah: vyvaiova(v:'l' krouzek. ) hmotnosti.

B&2na SJ-D fada 3,7 a2 11 [KW] * Rozsah, tfida S3: 5,5 az 15 [kW] » Rozsah 0,75~7,5 [kW]

Kompaktni a lehka SJ-DJ fada 5,5 a2 15 [kW] 'V}ax.imé'”" rychiost 10 000 nebo 12000
« Maximalni rychlost 10 000 nebo 12 000  [Fmin]
[r/min]

Vestavény Pohon nastroje vretene
pohon vietene Rada HG/HG-JR
Rada SJ-BG

* Navrh rozvodl byl optimalizovany tak, aby bylo « Kompaktni pohon pro nastroje vietene
mozné zvysit jmenovity toCivy moment na navrzeny s nizkymi i vysokymi vystupnimi
jednotku objemu, coz pfispivda k dalSimu  charakteristikami je schopny rotace pfi

zmenseni vietenovych jednotek. vysockych otackach (8 000 r/min). Tento
 Volitelné je také dostupna forma s chladicim pohon pfispivd ke zmenSovani vfeten,
pouzdrem. napriklad rotaniho vietene nastroje.

« Vyrobni linka:
Rada HG pro malovyrobu 0,4 aZ 0,9 [kW]
Rada HG-JR pro stfedni vyrobu 0,75 az 1,5 [kW]
* Maly konektor umoznuje horizontalni
pfipojeni, coz Setfi misto. (Poznamka 2)

(Poznamka 1) Pouze pro servomotory
(Poznamka 2) Podporované moznosti. (Pouze
priruba velikosti 90SQ)



SOFTWAROVE NASTROJE

SOFTWAROVE NASTROJE

Pribéh procesu od navrhu stroje a vyvoje az po provoz a udrzbu

A . . o Sestaveni stroje a o

*Proces spojeny s NC

Vybér serva I Vytvoreni vlastniho zobrazeni Vytvoreni parametru Skoleni

I NC Servo Selection l NC Designer2 i NC Configrator2 e NC Trainer2
Odladéni Uprava servalvietene Provoz
&4 NC Trainer2 plus Uprava stroje Udrzba

NC Analyzer2 P NC Explorer

= NC Monitor2

*Konstrukce stroje

Vysledky vypoétu ¢asu
zrychleni/brzdéni vietene

Nastavte hodnoty podle

nasledujiciho popisu.

[NC Servo Selection]

Vlozte udaje o stroji pro optimalni vybér
servomotoru.

Tato funkce automaticky spocita ¢as
zrychlovani/brzdéni vietene a dle néj vybere
optimalni napajeci jednotku.

Vybér servomotoru

1
Casy zrychlovanilbrzdéni
st ] vietene jsou zobrazeny

\ v grafu.

*Navrh rozvodu

Seskupenim soucasti si
pfizpusobite obrazovku

i bez programovani.

pomoci originalnich
obrazka

fizpusobte si tlacitka

NC Designer2 a zkontrolujte

Pfizpusobte si obrazovku pomoci
funkce pomoci NC Trainer2 plus.

NC Trainer2 plus

NC Designer2

NC Trainer2 plus

Poskytujeme prostredi pro vyvoj, ve kterém Ize
snadno pfizpUsobit obrazovky. Jsou dostupné dva
typy metod pro pfizplisobeni obrazovky: pomoci
prekladace (programovani bez C++) pro
jednoduché pfizplisobeni nebo pomoci kompilatoru
s komplexnim ovladadem (oroaramovani s C++)

[NC Designer2]

[NC Trainer2 Plus]) m
NC Trainer2 plus podporuje vyvoj pfizptusobeni:
pomaha programovat ladder schémata
uzivatelského PLC pomoci navrhare
obrabécich nastroju, jejich ladéni a kontrolu
funk&nosti upravenych obrazovek.

*Sestaveni stroje a prizpisobeni

| Zkontrolujte obsah
parametru v oddilu
Napovéda.

Pomoci pocitace
nastavte a
zkontrolujte
seznam parametru.

NC Configurator2

[NC Configurator2]
NC parametry pro NC fizeni nebo provoz stroje
Ize upravovat pomoci pocitace. Je také mozné
vytvofit pocatecni konfiguraci parametra
jednoduse jejich zadanim do seznamu parametra.




SOFTWAROVE NASTROJE

Podrobnosti o softwarovém nastroje najdete v katalogu softwarovych nastroji (BNP-A1224).

*Sestaveni stroje a prizpisobeni

Uprava jednoduchou
Upravou parametri

Parametry serva
jsou upravovany

ysledky zobrazeny|
bode diagramu

automaticky

[NC Analyzer2]
Parametry serva |ze upravovat automaticky na
zakladé méfeni a analyzy charakteristik stroje.
Méfeni a analyzu Ize provést pomoci obrabéciho
programu spusténého na servomotoru nebo
pomoci signalu vibraci. Tato funkce dokaze
snimat riizné typy dat.

*Provoz a udrzba

- Pfeneseni nabytych znalosti do prax
- Hladké spusténi vyroby
- Rychlé nastaveni/obrabéni

[NC Trainer2]
NC Trainer2 plus podporuje vyvoj pfizpusobeni,
pomaha programovat ladder diagramy pro
uzivatelské PLC pomoci vyvojara obrabécich
stroju, jejich ladéni a kontrolu funkénosti
pfizplsobenych obrazovek.

Data o
obrabéni

] [NC Explorer]

Data o obrabéni ziskana z CNC Ize spravovat
pomoci pocitacové aplikace Windows®
Explorer, pokud je pocita¢ pfipojeny k nékolika

Sledovani stavu
nékolika CNC na
jednom pogéitaci

ol Ethernet

NC Monitor2

CNC pres Ethernet.

[NC Monitor2]
Pomoci existujici sité ve vyrobnim zafizeni Ize
vzdalené monitorovat vyrobni status CNC.
Nékolik CNC muze byt propojenych a jejich
status monitorovan soucasné.

Podpora vyvoje aplikaci

Programovaci jazyk: VC++/VB
M Piiklad aplikace

Sbhér dat/monitoring
Zobrazeniluprava funkce panelu

Rizeni vyroby

Graficka kontrola
Vytvoreni/iprava programu

CAD/CAM

l Pfiklad komunikace s CNC
+ Spusténi/zastaveni obrabéciho programu
+ Nahrani/stazeni dat
- Ziskani hodnoty souradnic, informace o diagnéze/alarmu
- Cteni/zapis NC dat, napf. promé&nnych a tdajli o nastrojich
- Cteni/zapis informaci o zafizeni

v

[Mitsubishi CNC Komunikaéni software (FCSB1224W000)]
Tento software poskytuje nékolik API funkci. Uleh&uji vyvoj
Windows aplikaci, které vyzaduji pfipojeni a komunikaci
s Mitsubishi CNC®.

Muizete vyuzit béznych rozhrani pro jakykoliv Mitsubishi CNC
model, diky Eemuz je vyvoj efektivnéjsi.

(*) Kompatibilni modely Mitsubishi CNC, novéj$i nez M700/M70.

— Ethernet

PC

MITSUBISHI CNC Komunikacni
software (FCSB1224W000)
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GLOBAL SALES & SERVICE NETWORK

Zarucujeme spolehlivé sluzby v oblastech po celém svété
- zavazky nasich Nejlepsich Partnerti pro Vas

Germany FA Center/
IAM Showroom .=

KOREA

-MITSUBISHI ELECTRIC AUTOMATION
KOREA CO., LTD. (KOREA FA CENTER)
Korea Service Center
TEL: +82-2-3660-9609

FAX: +82-2-3664-8668

-Korea Daegu Service Satellite
=UROPE B.V.

quarters
O)
50
10
 Center (Stuttgart)
[iz)

Thailand FA Center o

THAJSKO

o -MITSUBISHI ELECTRIC FACTORY
N AUTOMATION (THAILAND) CO., LTD.
Thailand Service Center -
TEL: +66-2-682-6522 -
FAX: +66-2-682-6020 ‘ -

-South Africa Service Center (Servisni partner)




M : Vyrobni misto @ : FA centrum O : Servisni stiedisko

Tokyo Head Office

«North America FA Center

TEL: +1-847-478-2500
FAX: +1-847-478-2650

TEL:+81-52-722-6620

(Tronto)
-Edmonton, AB €
-Montreal, QC Service
-Mexico Region Service Cente
(Queretaro)

-Monterrey, NL Service Satelli
-Mexico City, DF Service Sz

o
Q

o OCEANIE

- MITSUBISHI ELECTRIC AUSTRALIA PTY. LTD.
OceaniaService Center

g TEL: +61-2-9684-7269

FAX: +61-2-9684-7245




ZARUKA

ZARUKA

Ovérte si prosim nasledujici zaruéni podminky pred zaatkem pouzivani CNC firmy MITSUBISHI.

1. Zaruéni doba a kryti

Pokud se vyskytne jakakoliv zavada Ci
porucha (dale pouze ,zavada“) za kterou
ru¢ime v ramci zaru¢ni doby, jsme povinni
poskytnout bezplatnou servisni opravu
prostfednictvim distributora, jehoz
prostfednictvim byl produkt zakoupen,
nebo prostfednictvim poskytovatele sluzeb
Mitsubishi Electric. Upozorfiujeme vsak, ze
pokud byl zakaznik pfed koupi produktu
upozornén, ze se na jim zakoupeny
produkt zaruéni doba nevztahuje, vyse
zminéna opatreni nejsou platna.
Upozorfiujeme také na to, Ze nejsme
zodpoveédni za jakékoliv Upravy nebo
zkuSebni zabéhy, které mohou byt
vyzadovany pfi nahradé vadné jednotky.

[Zaruéni doba]

Zaruéni doba vztahujici se na tento produkt
je stanovena na dvacet ¢tyfi (24) mésicl od
data doru€eni produktu ke koncovému
uzivateli (ale vzadném pripadé ne delSi
nez tficet (30) mésict po odeslani firmou
Mitsubishi Electric nebo jejim distributorem,
véetné doby na prepravu), za predpokladu,
e produkt zakoupeny v Japonsku je
instalovan v Japonsku.

Upozorfiujeme, Ze  pokud  produkt
zakoupeny v Japonsku nebo mimo néj byl
po koupi pfevezen a instalovan
v jakémkoliv jiném staté, nez ve kterém byl
zakoupen, prectéte si kapitolu ,2. Sluzby
v zahrani¢nich zemich®.

[Omezeni]

(1)Zadame vyrobce obrabécich strojd, aby
provedli Uvodni diagnézu poruch. Tuto
diagnézu mize na zadost vyrobce provést
také naSe spole¢nost nebo nas Servisni
partner. Poplatky za tuto sluzby vam
budou tctovany v plné vysi.

(2)Tato zaruka je platna pouze tehdy,
pokud jsou vSechny podminky, metody
a prostredi pouziti v souladu se
vSeobecnymi podminkami a instrukcemi
uvedenymi v navodu k pouziti,
uzivatelském manualu nebo na
vystrazném Stitku dodanému k produktu.
(3) I v pribéhu zaruéni doby mohou byt
zakaznikovi uctovany poplatky
v nasledujicich pfipadech:

(a) zavada byla zplUsobena nespravnym
skladovanim, neopatrnosti nebo
nedbalosti, atd.

(b)zavada byla zpusobena jakoukoliv
Upravou, atd. provedenou zakaznikem bez
souhlasu firmy Mitsubishi Electric.

(c) pfi vyskytu zavady, kterou Ize
povazovat za vyhnutelnou, pokud by
zafizeni, ve kterém je produkt umistén,
bylo vybaveno bezpecnostnim prvkem
vyzadovanym jakymkoliv zakonem nebo
prvkem, ktery pini funkci povazovanou
za nepostradatelnou dle zdravého
rozumu.

(d) pfi vyskytu zavady, kterou Ize
povazovat za vyhnutelnou pokud jsou
spotfebni soucasti vymezené v navodu
k pouziti, atd. nalezit¢ udrzovany
a pravidelné vyménovany.

(e) vpfipadé vymeény spotifebnich
soucasti (vEetné baterii, relé a pojistek)
(f) zadvada byla zpusobena vlivem
externich faktor( véetné, ale ne pouze
vyhradné, ohném a abnormalnimi
vykyvy napéti, a katastrofami
zahrnujicimi, ale neomezujicimi se na
zemétfeseni, zasah bleskem
a pfirodnimi pohromy

(g) zavada, kterou nelze vdobé
odeslani produktu pfedpovédét pomoci
dostupnych technologii

(h) jakékoli jiné zavady, za které nejsme
zodpovédni nebo za které nas klient
nepovazuje zodpovédnymi

2. Sluzby v zahrani¢nich

zemich

Pokud zakaznik pouzije nas produkt ve
svém stroji nebo zafizeni a nasledné jej
exportuje do dal$i zemé, mize s nasim
FA centrem podepsat placenou zaruéni
smlouvu.

To spada pod pfipad, kdy byl produkt
zakoupeny v Japonsku nebo mimo néj
prevezen a instalovan v jakémkoliv
jiném staté, nez ve kterém byl zakoupen.
Pro vice informaci prosime, kontaktujte
distributora, od kterého byl produkt
zakoupen.

3. Vylouéeni odpovédnosti za
ztratu prilezitosti, sekundarni
ztratu, atd.

Kromé bezplatné zaruéni doby by firma
Mitsubishi neméla byt zodpovédna za
kompenzaci v pfipadé:

(1) PoSkozeni zpusobené jakoukoli
pfi¢inou, ktera neni povazovana za
zodpovédnost firmy Mitsubishi.

(2) ztraty prilezitosti, ztraty na zisku,
které  byly zplGsobeny zavadami
produktt firmy Mitsubishi.

(3) Zvlastnich Skod a sekundarniho
poskozeni, at uz predvidatelného &i ne,
kompenzace za nehody a kompenzace
za poskozeni na produktech
nepochazejicich od firmy Mitsubishi.

(4) Vymén provedenych uzivatelem,
udrzbu zafizeni na misté, zabéhového
testovaciho chodu a dalSich ukona.

4. Zmény ve Specifikaci
produktu
Specifikace v nasich katalozich,

manualech nebo technické dokumentaci
jsou pfedmétem zmén bez predchoziho
upozornéni.

5. Uzivani produktu

(1) Pro pouziti tohoto produktu je potfeba
volit takovy zplsob pouzivani, ktery by
nemél vést kzavaznému poskozeni
i v pfipadé vyskytu zavady ¢&i poruchy
produktu. Navic by mél byt zavedeny
zélozni systém nebo bezpecnostni
funkce mimo tento produkt v pfipadé
vyskytu zavady Ci poruchy.

(2) CNC firmy Mitsubishi je navrzeno
a sestrojeno pouze pro pouziti
s obrabécimi nastroji pro strojirensky
primysl.

Nepouzivejte tento produkt pro jiné ucely,
nez jsou ty uvedené vyse, obzvlast ne
pro Ucely, které maji podstatny vliv na
vefejné zajmy nebo které by mohly mit
vyznamny vliv na lidské Zivoty nebo
majetek.

*Obchodni znacky

MELSEC, CC-Link, CC-Link/LT a CC-Link IE jsou bud’
obchodni znacky nebo registrované obchodni znacky
firmy Mitsubishi Electric Corporation v Japonsku a/nebo
v jinych zemich.

Ethernet je registrovanu obchodni znackou firmy Xerox
Corporation ve Spojenych statech a/nebo v jinych
zemich.

Microsoft® a Windows® je bud obchodni znac¢kou nebo
registrovanou obchodni  znackou firmy Microsoft
Corporation ve Spojenych statech a/nebo v jinych
zemich.

Logo SD a logo SDHC jsou bud obchodni znackou
nebo registrovanou obchodni znackou firmy LLC.
PROFIBUS-DP je obchodni znacka firmy Profibus
International.

Jiné nazvy spolec¢nosti nebo nazvy produktu, které se
objevuji vtomto katalogu jsou bud obchodni znacky
nebo registrované obchodni znacky pfislusnych
spole¢nosti.



Reseni automatizace

VAS PARTNER PRO RESENI

Mitsubishi Electric nabizi Sirokou Skalu zafizeni
CNC a EDM strojeNC a EDM stroje.

JMENO HODNE DUVERY

Od pocatkl v roce 1870 zacalo jméno
Mitsubishi pouzivat zhruba 45
spolecnosti, které pokryvaji oblasti
financi, obchodniho styku a primyslu.

Znacka Mitsubishi je po celém svété
znama jako symbol prémiové kvality.

Spole¢nost Mitsubishi Electric
Corporation je zapojena do vyvoje

v oblasti vesmirnych aplikaci, dopravy,
polovodi¢u, energetickych systémd,
komunikace a zpracovani informaci,
audiovizualnich zafizeni a zafizeni pro
domacnost, dale do konstrukce
systému pro energeticky management
a automatizacnich systému. Sestava
celkové z 237 zavodu a laboratofi ve
vice nez 121 statech.

pro automatizaci od PLC a HMI az po

To jsou v§echno duvody, pro¢ se
spolehnout na automatizacni feSeni
firmy Mitsubishi Electric: spolehlivou,
efektivni automatizaci, ktera se
shadno pouziva, mame
vyzkouSenou z nasich vlastnich
zavodu.

Jako jedna z pfednich svétovych
spole¢nosti ma Mitsubishi Electric
s celkovym obratem pres 4 triliony
jenu (vice nez 40 biliont dolard)

a 100 000 zaméstnanci odhodlani
i zdroje k poskytnuti nejlepsich
produktd, sluzeb i podpory.

* Ne vSechny produkty jsou dostupné ve vSech zemich.

Stfedni napéti: VCB, VCC

Sledovani spotfeby, energeticky management

Kompaktni a modularni ovladace

.

Frekvencéni ménice, serva a motory

Numerickeé fizeni (NC)

Roboty: SCARA, kloubové

i}
=

PFistroje pro zpracovani: EDM, lasery, IDS

- —_—
| I'.
.——

Transformatory, klimatizace, fotovoltaické systémy




Global partner. Local friend.
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Navstivte nas
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[YouTube] [YouTube logo] je (registrovana) obchodni znac¢ka spole¢nosti Google Inc.

Mitsubishi Electric Corporation Nagoya Works je zavod certifikovany normou ISO14001 (normy pro systémy pro

A Bezpeénostni upozornéni management Zivotniho prostfedi) a ISO9001(normy pro systémy fizeni kvality)
K zajisténi spravného pouzivani 5@96*'“"-*‘”% m JU VES @Q
produktd uvedenych v tomto katalogu, 1SO 9001 e
prectéte si instrukéni manual pred g
zaGatkem pouzivani. BUREAU VERITAS
Certification UKAS
MANAGEMENT MANAGEMENT
SYSTEMS SYSTEMS
EC97J1113 051 008

MITSUBISHI ELECTRIC CORPORATION <o, oo osio memt

K-KL2-4-C0140-F NA1612 Vytidténo v Japonsku [IP] Vytlsteno V prosinci 2016 Viechny obchodni znagky byly nalezits uvedeny.



